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Die Eriindung betrifft eiae Einrichtung an Mehr- 
farbenrotationsdruckmaschinen zum paBgerechten 
Verbinden von Druckwerken mit von geteilten Ge- 
stellfundamenten getragenen Gestellwanden der 
Druckwerke. 

Bekanntlich sind Mehrfarbendruckmaschinen aus 
raehreren groBeren Baugruppen, wie Farbwerken, 
Feuchtwerken, Druckwerken, Anlage, Auslage usw., 
zusammengesetzt, die untereinander verschraubt 
werden. 

Es sind auch Aggregatmaschinen als Aneinander- 
reihung von Einfarbenmaschinen, die wiederum aus 
groBeren Baugruppen bestehen konnen, bekannt, die 
ebenfalls untereinander verschraubt warden. 

Ebenso sind Mehrfarbendruckmaschinen in der 
Zusammenstellung von Zweifarbendruckmaschinen 
bekannt. DieVerbindungsstellen der Baugruppen sind 
waagerechte oder senkrechte Flachen, die oftmals 
oldicht in engen Grenzen gehalten sind. 

Die Abstande der Baugruppen richten sich mei- 
stens nach den Mittelabstanden von Wellen, Zylin- 
dem, Trommeb und Zahnradem. 

Es ist ublich, die Gestellwande der Baugruppen 
auf einzelne Gestellfundamentplatten zu montieren 
und diese Gestellfundamentplatten zusammen zu 
einem iiber die gesamte Lange der Dnickmaschine 
reichenden Gestellfundament zu verbinden. 

Aber auch Gestellfundamentplatten aus einem 
iiber die gesamte Lange der Druckmaschinen reichen- 
den Stuck sind bekannt. Die Gestellwande warden 
sowohl seitlich an die Gestellfundamentplatten als 
auch darauf montiert und durch Traversen abge- 
streift. 

Die einzelnen Baugruppen sind durch Wellen, 
Zahnrader und Getriebeteile raiteinander verbunden 
und verlangen eine sorgfaltige Anpassung anein- 
ander. 

Es ist ublich, die Gestellfundamentplatten durch 
Eintreiben von Keilen zwischen FuBboden und Ge- 
stellfundamentplatte auszurichten und die darauf 
montierte Gestellwand benachbarter Baugruppen 
Oder Aggregate aneinander anzupassen. Das An- 
passen erfordert groBen manuellen Aufwand und 
wirkt sich sehr nachteilig auf den Montageablauf 
aus, da der zusammenhangende Aufbau des gesam- 
ten Maschinengestclles erforderlich ist. Erschwert 
wird die Arbeit noch durch den Umgang mit den 
oft tonnenschweren Gufistucken, Selbst bei aufwen- 
diger Vorbearbeitung der Verbindungsstellen in sehr 
engen Toleranzen entstehen noch erheblichc ma- 
nuelle AnpaBarbeiten. Bei Nachlieferung von Aggre- 
gaten sind die Montagcn our mit einera enorra 
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groBen manuellen AnpaBaufwand verbunden. Das 

nachtragliche Anpassen solcher Aggregate ist nur im 
demontierten Zustand moglich. Das Anpassen ge- 
schieht in der Kegel durch Schaben oder Schleifen 

35 und gestattet die Korrektur nur in einer Richtung, 
so daB zum Beispiel ein zu kleiner Achsabstand 
zwischen zwei Baugruppen auf diese Weise nicht 
ausgeglichen warden kann. 

Aus den genannten Nachteilen ergibt sich die Auf- 

30 gabe, eine Einrichtung an dem Maschinengestell von 
Mehrfarbendruckmaschinen zu schaffen, die grobe 
Fertigungstoleranzen an den Verbindungsstellen der 
Baugruppen zulaBt. Die Einrichtung mufi das Aus- 
richten erleichtem und das manuelle Anpassen in 

35 Wegfall bringen. Dadurch muB auch der Aufbau des 
zusammenhangenden Maschinengestells sich eriibri- 
gen, was die voneinander unabhangige Montage der 
Baugruppen ermoglicht. Noch wahrend der Montage 
muB eine Umgruppierung der Baugruppen moglich 

40 sein, z. B. Umwandlung einer als Zweifarben- 
maschine geplanten Aggregatmaschine in eine Vier- 
farbenmaschine. 

ErfindungsgemaB wird die Aufgabe dadurch gelost 
und werden damit die genannten Machteile beseitigt, 

45 daB die Gestellfundamente in an sich bekannter 
Weise mittels Stellspindeln in der horizontalen Ebene 
ausrichtbar sind, daB die Gestellfundamente in eben- 
falls an sich bekannter Weise Stellschrauben zum 
seitlichen Ausrichten der Gestellwande der Druck- 

50 vverke auf den Gcstcllfundamenten aufweisen und 
daB in zwischen den Stimflachen der Gestellwande 
der Druckwerke bei der Montage frei gelassene 
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Raume PaBstiickc einsetzbar und die Stirnflachen 
der Gestellwande der Druckwerke mitlels Schrauben 
miteinander verbunden sind. 

In der Zeichnung ist ein Ausfiihrungsbeispiel der 
Erfindung dargestellt. 5 

Es zeigt 

Fig. 1 die schematische Seitenansicht von zwei 
Aggregaten einer Druckmaschine, 

F i g. 2 die schematische Draufsicht einer Druck- 
maschine mit zwei Aggregaten, 10 

F i g. 3 den vergroBerten Ausschnitt I der zwi- 
schengelegten PaBstucke und elastischen Zwischen- 
lagen, 

F i g. 4 eine FoIienpaBscheibe im Schnitt, 

F i g. 5 eine Doppelkeil-Zwischenlage im Schnitt, 15 

Fig. 6 eine Schraubbiichse im. Schnitt. 

In den an den Gestellfundamenten 4, 5 befestigten 
Gestellwanden 1, 3 sind die Obergabetrommein 11, 
13 und die Druckzylinder 10, 12 gelagert. Der zu 
bedruckende Bogen wird von der Schwinganlage 8 ao 
uber die Anlegtrommel 9 dem Zylinder 10 und iiber 
die Obergabetrommel 11 dem Zylinder 12 zugefiihrt 
und der Obergabetrommel 13 iibergeben. 

Die Bogeniibemahme zwischen den 'Obergabe- 
trommein und Zylindern 9, 10, 11, 12, 13 ist bestim- 35 
mend fiir die Qualitat der Druckmaschine. Der 
Mittcnabstand und die Parallelitat zwischen der 
Obergabetrommel 11 und dem Zylinder 12 ist daher 
genau einzuhalten. 

Errcicht wird dies durch sorgfaltiges Ausrichten 30 
mittels der vier in jeder Gestellfundamentplatte 4 
und 5 angeordneten Stellspindein 14 in der waage- 
rechten Ebene, quer zu Maschine mittels der 
Stellschrauben 15 und in Langsrichtung mit den 
Schrauben 6. Der nach dem Ausrichten verbleibende 35 
freie Raum 1 a zwischen den Gestellwanden 1 und 3 
wird mit PaBstiicken 2 iiberbriickt. 

Die didichte Verbindung wird durch Beilegen von 
elastischen Zwischenlagen 7, beispielsweise Gummi- 
dlchtungen nach Fig. 3, zwischen den Gestellwan- 40 
den 1 und 3 erreicht. 

Die Verbindung der beidea Aggregate mit den 
Gestellwanden 1 und 3 geschieht mittels der Schrau- 
ben 6. 

Die Gestellfundamentplatten 4 und 5 werden 45 
untereinander nicht verschraubt. 

Die Gestaltung der PaBstucke bzw. Scheiben 2 ist 
nach der vorliegenden Erfindung nicht auf dieses 
Ausfiihrungsbeispiel beschrankt. An Stelle der PaB- 



stucke 2 konnen auch Scheiben aus geschichteten 
dunnen Folien 2 a, die auf das gewiinschte MaB ge- 
bracht werden, zum Einsatz kommen. Auch stufen- 
los arbeitende PaBglieder, wie Doppelkeile 16, 17 
Oder Schraubbiichsen 18. 19, . konnen verwendet 
werden. 

Patentanspruche: 

1. Einrichtung an Mehrfarben-Rotationsdruck- 
maschinen zum paBgerechten Verbinden von 
Druckwerken mit von geteilten Gestellfundamen- 
ten getragenen Gestellwanden der Druckwerke, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Ge- 
stellfundamente (4, 5) in an sich bekannter Weise 
mittels Stellspindein (14) in der horizontalen 
Ebene ausrichtbar sind, daB die Gestellfunda- 
menle (4, 5) in ebenfalls an sich bekannter Weise 
Stellschrauben (15) zum seitlichen Ausrichten 
der Gestellwande (1, 3) der Druckwerke auf den 
Gestellfundamenten (4, 5) aufweisen und daB in 
zwischen den Stirnflachen der Gestellwande (l, 3) 
der Druckwerke bei der Montage frei gelasseae 
Raume (1^) PaBstiicke (2) einsetzbar und die 
Stirnflachen der Gestellwande (1, 3) der Druck- 
werke mittels Schrauben (6) miteinander ver- 
bunden sind. 

2. Einrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daC die Gestellfundamente (4, 5) 
mit zwischen die Gestellwande (1, 3) des an-. 
schlieBenden Druckwerkes ragenden Ansatzen 
versehen sind, in welchen die normal zur Forder-. 
richtung des Druckgutes stehenden, zum seitlichen 
Ausrichten der Gestellwande (1, 3) der Druck- 
werke dienenden Stellschrauben (15) gefiihrt sind. 

3. Einrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die PaBstucke (2) aus diinn- 
geschichteten Folien (2 a) bestehen. 

4. Einrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die PaBstiicke (2) aus Doppcl- 
keilen (16, 17) bestehen. 

5. Einrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die PaBstiicke (2) ausSchraub- ' 
biichsen (18, 19) bestehen. 
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